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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej sgfé@acii technicznej (OST) ¢ wymagania dotyagce
wykonania i odbioru rob6t zwizanych z odbudogwkonstrukcji zelbetowych.

Remont poreczy mostu przy ul. Harbutowickiej
w Ustroniu

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest materrat@omocniczym do opracowania
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robldtidowlanych (ST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizabot na drogowych obiektach gynierskich.

1.3. Zakres robot olgfych OST

Niniejsza specyfikacja dotyczy naprkonstrukcjizelbetowych polegarych na
odbudowie elementow konstrukcji poprzez grenie nowego betonu (naprawczego) z betonem



istniejgcym.

1.4. Okrd&lenia podstawowe

1.4.1. Atest - wykaz parametrow technicznych proaulkgwarantowanych w ramach kontroli wewtrznej
producenta. Zawiera on wyniki badiekontroli wewretrznej producenta.

1.4.2. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktdrej r@owierzchni elementu pojawiaj sie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrav wyniku wypromieniowania ciepta przez pogholub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza dodniejsze podige.

1.4.3. Warstwa sczepna - warstwa gigizagca przyczepni materiatu naprawczego do podia betonowego.

1.4.4. Powtoka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonarzamodyfikowanejzywicami zaprawy cementowej,
stuzgca do ochrony zbrojenia przed korezj zwigkszenia przyczeproi do stali materiatu wypetniajcego ubytek.

1.4.5. Pozostale okskenia podstawowegszgodne z obowrzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.0@/ymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Ogodlne wymagania dotygze robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania oggin
[1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotygze materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podav OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.
Za sprawdzenie przydat§oi materiatbw oraz jaké¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed

przysgpieniem do wbudowania materialdbw Wykonawca zohgmany jest do przedstawienia dla xkkj dostawy
deklaracji zgodnéci materiatu z Polslg Normg lub w przypadku jej braku z aprobatechniczr.

2.2. Ogolne wymagania dla materiatdw stosowanych do
naprawy

Materiaty powinny by dobrane pod ktem kompatybilngci betonu istniegcego i materiatu naprawczego
oraz wzajemnej kompatybilgoi r6znych materiatdbw naprawczych. Z tego wedl zaleca g stosowanie materiatdw
naprawczych nalggcych do jednego systemu, zawigreggo, w zalgnosci od zakresu rob6t, materiat do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowajrstwe sczepsg, itp.

2.3. Beton

Nalezy stosowd beton klasy zgodnej z dokumentagirojektow, ale nie ngszej ng B30.
Sktadniki betonu, mieszanka betonowa oraz stwardyiaeton powinny spetni@wymagania
podane w OST M-13.01.00 [3] pkt2.



2.4. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojeniavarstwa
sczepna

Zaleca s¢ stosowanigrodka, ktory jednoczénie spetnia rog zabezpieczenia
antykorozyjnego zbrojenia i warstwy sczepnejzeledokumentacja projektowa nie podaje
inaczej m@gna stosowd materiat jednosktadnikowy na bazie cementu modgikanego
polimerem, spetniajcy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.
Lp. Wiasciwosci JednostkaWymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymat@é na odrywania Procedura IBDiM
PB-TM-X1 [11]
- wartasé srednia MPa =220
- wartasé pojedynczego MPa >15
odczytu

2 |Przyczepné¢ do zbrojenia:

Procedura IBDiM

- wartasé srednia MPa 22,0

IBDIM-TWm-18/97
- wartasé pojedynczego MPa >15 [12]
odczytu

Dla zastosowanego materiatu Wykonawca przedstawsioNorme lub aprobat
techniczry IBDIM lub europejskg aprobag techniczmy.

2.5. Stal

Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia oraz stamwavjako zbrojeniegcznikowe
(prety kotwigce) midzy starym i nowym betonem powinna spethi@ymagania podane w OST
M-12.01.00 [2] pkt 2. Klasa i gatunek stali powintw¢ zgodne z dokumentagprojektowy.

Prety kotwigce naley wklejaé za pomog zywicy epoksydowej lub zaprawy cementowej lub
epoksydowej, dla ktérej Wykonawca przedstawi didy zgodnaci z Polslg Normg, aprobag
techniczry wydany przez IBDiM lub europejsi aprobay techniczrg. Zastosowandgywica
powinna by materiatem twardniggcym bezskurczowo, midardzo dobre wigciwaosci
mechaniczne i miébardzo dobg przyczepn&’ do betonu i kamienia. eli dokumentacja
projektowa nie przewiduje inaczej mma zastosowézywice, ktéra ma nasgpujgce wiaciwasci:
—  wytrzymalé¢ nasciskanie po 14 dniach (po zgzaniu pod wod, w temperaturze +20°C) >

90 N/mn?,

—  wytrzymai€¢ na zginanie po 14 dniach (po zgaaniu pod wod, w temperaturze +20°C) >
44 N/mnr,

—  wytrzymai€¢ na rozcgganie po 14 dniach (po zwzaniu pod wodg, w temperaturze +20°C)
> 25 N/mn?,

—  przyczepni# do podiga (po utwardzeniu pod wad w temperaturze +20°C) > 2,5+ 3,5



N/mm? (zniszczenie betonu).

2.6. Deskowania
Deskowania i rusztowania powinny spehd@aymagania podane w OST M-13.01.00 [3].

3. SPRZT

3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 3.

3.2. Spret do wykonania robot
Wykonawca zobowgizany jest posiadaniezkydny sprzt do wykonywania rob6t, zgodnie z
przyjetg technology i kartami technicznymi materiatéw

3.2.1.Sprzt do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenigip@chni betonowej
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdafise sprzt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
—  miotki,
—  pily do betonu,
—  szczotki staloweeczne i obrotowe,

—  szlifierki lub wiertarki do nagdu szczotek obrotowych,

— aparatura doczyszczenia strumieniowoiernego (piaskownica, sptarka w wydajngci 10 mg/h),
— odkurzacz,

—  sprezarka srubowa.

3.2.2.Sprzt do naktadania warstwy sczepnejrodka antykorozyjnego

Srodek antykorozyjny i warstw sczepg mazna naklada® sredniej twardaici szczotl, pedzlem, lub
natryskiem. Do przygotowanigrodka nalely stosowd mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).
3.2.3. Spret do wykonania nowego betonu

Sprzt do wykonania i uktadania nowego betonu powiniepetnia¢ wymagania podane w OST M-13.01.00
[3] pkt 3.
3.2.4. Spret do kontroli procesu technologicznego i wykonywahyprac

Podczas rob6t Wykonawca zobagzany jest kontrolowa warunki atmosferyczne, a podczas rob6t posiada
do dyspozyciji:

—wilgotnasciomierz,
—termometry do pomiaru temperatury powietrza i pagitdetonowego.

Wykonawca powinien tedysponowd sprztem laboratoryjnym do wykonania badavytrzymaigci podicia
wg odpowiednich norm przedmiotowych.

3.2.5.Sprzt do wykonania robét zbrojarskich



Do wykonania robét zbrojarskich nafy stosowd sprzt wg OST M-12.01.00 [2] pkt 3.

Do wiercenia otwor6éw dla ewentualnego zbrojeniawatcego Wykonawca powinien dysponaivaiertarkg
do betonu. Do przygotowanigywicy do wklejania petéw kotwigcych nale€y stosowd wolnoobrotowe mieszadto
mechaniczne (okoto 300 + 400 obr/min). Do umiesadasywicy w wywierconych otworach naje stosowd sprzt
rekomendowany przez producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Transport sktadnikow mieszanki betonowej i sganki
betonowej

Transport sktadnikow mieszanki betonowej i mieszahktonowej powinien spetnia
warunki podane w OST M-13.01.00 [3] pkt 4.

4.3. Transport i przechowywanie materiatu do wylamia
warstwy sczepnejstodka do zabezpieczenia antykorozyjnego
zbrojenia

Materiat powinien by pakowany, transportowany i przechowywany w orydimeh
opakowaniach producenta (plastikowych pojemnikactblworkach papierowych). Na kdym
opakowaniu powinna b§umieszczona etykieta zawiegap dane:

— nazw i adres producenta,

—  nhazw wyrobu,

—  mas netto,

— dag produkcji i okres przydatnsri do stosowania,
— warunki przechowywania,

— 0g0lne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej.

Materiat nalezy przechowywéaw pomieszczeniach zadaszonych, suchych,
zabezpieczonych przed dziataniem mrozu. Okres @in@@ci dostosowania materiatow
przechowywanych w oryginalnie zapakowanych, niewstzzonych opakowaniach, w
temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle oknii@siecy od daty produkciji.

Materiat nalezy przewozi krytymi srodkami transportu chrongc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wilg@ci

4.4, Transport stal

Transport stali do naprawy skorodowanychgdw oraz wykonania zbrojenia
tgcznikowego ngdzy starym i nowym betonem powinien odbyve® wg zasad podanych w OST
M-12.01.00 [2] pkt 4.



4.5. Transport | przechowywaniwicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np. piaswe puszki
lub beczki). Na kadym opakowaniu nalgy umiesci¢ etykiet zawieragcg co najmniej
nastepujgce dane:

— nazw i adres producenta,

—  nazw wyrobu,

— 0znaczenie,

—  dag produkcji i okres przydatnéti do stosowania,
—  mas netto,

—  stosunek mieszania,

— numer PN lub aprobaty technicznej,

—  sposob przechowywania i stosowania mateviat@achowania przy tym niegtinych
srodkow ostr@nosci, bhp i ochronysrodowiska,

—  0znaczenigge wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaw suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalmy
szczelnie zamkatych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziatarcepta | bezpéredniego
promieniowania stonecznego, z dala éddet zapalnych. Okres przydat$it do stosowania, w
zamknitych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 m¢egi

Zywice nalezy przewoz krytymi srodkami transportu chrongc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie z PN-C-8140891R4].

5. WYKONANIE RABOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-MB0M®O0 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 5.

Roboty naléy wykonyw#& zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbionapraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowycHh 3].

5.5. Wymagana dokumentacja robot

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobaaany jest przedstadiProgram Zapewnienia Jaksti
(PZJ). Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca i Bynier dokonuj ustalei technologicznych, ktérych zakres
przedstawiony zostal w zgizniku 1. Podczas rob6t na Higco, na odpowiednich formularzach Wykonawca
zobowgzany jest do spogzizania dokumentacji wykonawczej wedtug gegonych wzoréw (przyktady protokotéw w
zalgczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:

—dane o obiekcie,

—informacje o stosowanych materiatach i technologiiac,

—dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczégto

—informacje o ilafci wykonanych prac i zgytych materiatow,

—wyniki wykonanych bada w ramach kontroli wykonywania i odbioru robaét.

Powysza dokumentacja stanowi podstawo rozliczenia rob6t. Dokumentagjte Wykonawca zobowkzany
jest dogczyé jako element dokumentacji budowy.



5.6. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejma;
roboty przygotowawcze,
przygotowanie podta betonowego i stali zbrojeniowej do naémia nowego betonu,
nalgenie nowego betonu,

p wDdPE

roboty wykaczeniowe.

5.7. Roboty przygotowawcze

Przed przystpieniem do robot nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:

— ustalé materiaty niezlgdne do wykonania robat,
—  okrdlié kolejnasé, sposéb i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalgy rownie; wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz ro@drusztowa, pomostow
roboczych i innych urgdzei pomocniczych niezunych do prowadzenia robo6t.

5.8. Przygotowanie podia

5.8.1.Warunki ogélne

Przygotowanie podia do utgenia swiezego betonu zwykle jest poprzedzone rozhjdriagmentu istniegcej
konstrukciji, ktdra jest przedmiotem oglvnej specyfikaciji.

Przed uldeniem swiezego betonu istnigjce podide betonowe (po dokonaniu rozbiorki) wymaga
specjalnych przygotowa Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydej znaczenie dla trwafoi i jakosci wykonanej
odbudowy. Podige betonowe, na ktérymeddzie uktadanyswieiy beton powinno b§ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pytéw, olejow i ttusme a take oczyszczone z odsgteych grudek zwjzanego
betonu, skorodowanych, Hmych czsci betonu, starych powtok ochronnych i innych elentéw pogarszaicych
przyczepné¢. Odpowiednio przygotowane powinnodxpwnie; odstonite zbrojenie.

W zakres przygotowania pod#® wchodz naskpujgce prace:

- usuniecie pozostatéci powtok ochronnych i piglgnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszcge tym
rowniez chemicznych) mogcych mie€ wpltyw na pogczenie nakladanych materiatéw z betonem lub na kajgo
betonu albo stali zbrojeniowej,

—  usuniecie mleczka cementowego i stabo grénych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej wystgych, skorodowanych ptéw,

— oczyszczenie odstaych pretow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopniatcZgs

—  oczyszczenie podia betonowego z pytow i @i luznych oraz ewentualnie usugcie nadmiaru wody.

Z przygotowania podia Wykonawca powinien przygotowaprotokét. Przykiad protokotu podano w
zalgczniku 2.

5.8.2.Sposoby przygotowania podtprzed wykonaniem odbudowy

Przed przysipieniem do wykonania odbudowy ndle usurgé skorodowany beton do tzw. ,zdrowego
betonu”, oczycié¢ i zabezpieczyodkryte pety zbrojeniowe, oczgi¢ powierzchng styku starego i nowego betonu z
wszelkich zanieczyszoze

5.8.2.1. Odkuwanie betonu

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbyve pod nadzorem lgyniera. Dopuszczalna wielkd
obszaru odkuwania betonu powinna #ygodna z dokumentagjprojektowg i niedopuszczalne jest odkuwanie
betonu na obszarze wykraczaym poza ten zakres bez konsultacji Zyinierem. W przypadku konieczgic odkucia



betonu na znacznym obszarze, mogm mi& wplyw na statyk konstrukcji obiektu lub jej poszczegéinych
elementow, nalgy przerwa roboty i powiadomi Inzyniera celem skonsultowaniagi projektantem. Nakgy rownie;
powiadoméé bezzwtocznie Ifyniera i przerw@ roboty przygotowawcze w przypadku natrafienia ral Sprezajgcy.
Linie wyznaczajce krawdzie odké powinny by prostopadie lub réwnolegte do osi naprawianego neémtu.
Krawgdzie obszaru naprawianego ngle podkw (nacigé liniowo) pod kgtem prostym. Minimalna gibokasé bruzd
po skuciu betonu powinna wynasiL cm.

5.8.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie wystajce z istniegcej konstrukcji, jgeli jest przewidziane do wykorzystania, powinnoé by
uksztaltowane odpowiednio do nowego ksztattu odhwdeanej konstrukcji, zgodnie z dokumentacprojektovy.
Nasigpnie powinno zostaoczyszczone i zabezpieczone antykorozyjnie.

Jezeli stwierdzono korozjwystagcego zbrojenia, to powinno ono bydstonete w stopniu uméliwiajgcym
jego oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia antgmego jego powierzchni. W przypadku stwierdzeni
powierzchniowej korozji prtdw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalerozkw do Yasrednicy prta zbrojeniowego.
Gdy prty zbrojeniowe g skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinnggaé jeszcze okoto 2 cm pozaepr
Odkryte zbrojenie naley oczyci¢ z rdzy obrdbl strumieniowoscierng do stopnia czyskoi wymaganego przez
producenta materiatéw naprawczych (zwykle do st@p8a %2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008 [5].

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekrojwtar zbrojeniowego naky wzmocné
zbrojenie petami uzupetniagcymi lub odcinki zniszczone pia usurgé i zasgpi¢ nowymi. Pety
stanowgce uzupetnienie nal®y oczycié¢ do stopnia czyskai jak prety zbrojenia uzupetnianego.
Lgczenie petow uzupetnianych z gtami uzupetniagcymi naley wykonywa zgodnie z PN-S-
10042:1991 [10].

Po oczyszczeniu gy zbrojeniowe nalgy zabezpieczAsrodkiem antykorozyjnym.
Przygotowanigrodka antykorozyjnego dogycia musi by zgodne z zaleceniami producenta
podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowieglilos¢ wody wlewa g do mieszarki
wolnoobrotowej i dodaje suchy skfadnik miesgag; do uzyskania jednorodnej masy o
konsystencjsmietany (nie krocej i 3 min.). Oczyszczone giy zbrojeniowe nalgy pokry
materiatem antykorozyjnym za pomgeszczotki, pdzla lub rozpylacza. 1€ i grubasé warstw
ochrony antykorozyjnej ptow oraz caté¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi
odpowiad@& wymaganiom producenta podanym w kartach technipzim materiatdéw. Zwykle
nalezy zastosowéadwie warstwy o grubdei 0,5 mm kdda. Odsgp pomedzy nakiadaniem
kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5 godz. mvgeraturze +20°C. Kolejne warstwy naprawy
maozna naklada’ po uptywie czasu okstgonym przez producenta (zwykle od 4 do 5 godzienmv.
+20°C).

Prety kotwice (stigce do zespolenia starego betonu z nowym) fyakekleja¢ w
wywiercone wczamiej otwory za pomagzywicy epoksydowej. Sktadnigywicy nalgy mieszé w
proporcjachscisle wg wskaza producenta. Sktadniki nalgy mieszé a; do osggniecia jednolitej
barwy, przez okres czasu okKleny przez producenta, lecz nie krécegmirzez 3 minuty.
Naskpnie wymieszany materiat najg przela do czystego pojemnika i jeszcze raz wymiésza
Czas przydatndzi Zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30unh Temperatura
podiaza i otoczenia w trakcie aplikacfiywicy powinna wynogiod +5°C do +30°C. Zywice
nalezy umieszczaw wywierconych otworach za pompsprztu zalecanego przez producenta.

Z zabezpieczenia antykorozyjnegatiw zbrojeniowych Wykonawca sp@dzi protokot.
Wz06r protokotu podano w zatzniku 3.

5.8.2.4. Czyszczenie poghobetonowego

Czyszczenie podia betonowego polega na usyiu czsci luZnych, pytdw, olejow, mleczka cementowedo i
innych elementéw obdajgcych przyczepni@. Sposob oczyszczania nale dostosowéd do przewidywanej do
wbudowania warstwy sczepnej, zgodnie z jej kaeichniczg. Do czyszczenia powierzchni ngjestosowd metods
strumieniowoscierng (np. piaskowaniegrutowanie, hydropiaskowanie). Nagtnie oczyszczanpowierzchng nalezy
odpyli¢c odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuetiei pylu spezonym powietrzem (sptarki srubowe).
Miejsca zatluszczone najg zmy rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w kardiechnicznej stosowanego materiatu, przygotowane



podicie powinno spetia wymagania:
—  wytrzymal@dé na sciskanie podiga betonowego powinna 25 MPa,

—  wytrzymaldé na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 [6] prawidio przygotowanego podia betonowego
powinna wynost:

wartosé srednia 21,5 MPa,

wartasé minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymat na odrywanie betonu w podia na kaide 25 n?
powierzchni oczyszczonego pogHoprzy czym minimalna liczba oznaezerynosi 5 dla jednego elementu.

5.8.2.5. Naktadanie warstwy sczepnej

Przygotowanie warstwy sczepnej déycia musi by zgodne z zaleceniami producenta podanymi w karcie
technicznej. Zwykle odpowiedpiilosé wody wlewa @ do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy skiddni
mieszagc w mieszadtem wolnoobrotowym przez co najmniejiB.na; do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji
smietany. Przed wykonaniem warstwy sczepnej pgeltoaley zwikyé czysg wodg ai do nasycenia (chybaze
producent podaje inaczej w karcie technicznej). Wiaw sczepg nalefy naklada’ szczotlg, pedzlem lub natryskiem.
Warstwa sczepna musi zodtaobrze wtarta w podfe w celu osjgnigcia dobrego zwizania z podigem. Ilasé i
grubosé¢ warstw oraz caté’ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odmlaé wymaganiom producenta
podanym w kartach technicznych materialéw. Zwykéenperatura powietrza i podia w trakcie ukladania warstwy
powinna wynosé min. +5°C i max. +30°C. Nowy beton powinien dykfadany na wilgoty warstwe sczepg
metod; ,mokre na mokre”, chybaie producenta podaje inaczej w karcie technicznejtemitu.

Z wykonania warstwy sczepnej Wykonawca sgde protokét. Wzér protokotu podano w zatzniku 4.

5.8.2.6. Nagczanie podiga be tonowego

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna péeibetonowe powinno ldystarannie nagczone wod przez 3
dni poprzedzajce betonowanie, aby suchy stary beton nie gdat wody zeswiezej mieszanki, a taie aby w jak
najwigkszym stopniu zmniejs#y skurcz rgnicowy midzy starym iswietym betonem. Bezgmednio przed
betonowaniem nadmiar wody naje usurgé, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.10. Odbudowa konstrukcjelbetowej

5.10.1.Warunki stosowania

Podczas wykonywania odbudowy ustrojusnego obiekt powinien hyywylgczony z ruchu. Jégeli nie jest to
mozliwe naley wyeliminowa ruch cigzki i dgzy¢ do zminimalizowania drga obiektu przez ograniczenie szylskod
pojazdow. Podczas uktadania mieszanki i w pdkawej fazie jej wyzania ruch na obiekcie nally zamkmyé.
Warunki atmosferyczne wymagane przy uktadanfwieego betonu powinny kyzgodne z podanymi w OST M-
13.01.00 [3].

Z warunkéw meteorologicznych w trakcie uktadaniatbau Wykonawca spogaizi protokét. Wzér protokotu
podano w zagczniku 5.

5.10.2.Uktadanie swiezej mieszanki betonowej

Ukladanie swiezej mieszanki betonowej oraz pggihacja i warunki rozformowywania betonu powinny &y
zgodne z OST M-13.01.00 [3].

6. KONTROLA JAKGCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoi robot

Ogolne zasady kontroli jak@i robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania
ogolne”, pkt 6.

Badania kontrolne naléy wykonyw# w obecnéci InzZyniera, a wyniki zagczy do
dokumentacji powykonawczej budowy.



6.2. Badania przed przygtieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

—uzyska wymagane dokumenty, dopuszazzg wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodsoi, deklaracje zgodnszi, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.), potwiaigice zgodn&¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

—ew. wykon& wiasne badania wiciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robat,
okreslone w pkcie 2 lub przez Byniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki batls\lykonawca przedstawi Bynierowi do
akceptaciji.

Podczas rob6t Wykonawca zobegeany jest prowadéi protokdt wykonania robét, w ktérym podaje
wszystkie niezane informacje o warunkach atmosferycznych, stanigywanych materiatéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatéw, $l zastosowanych materiatdw oraz wyniki badavykonanej
odbudowy. Wzory protokotéw zostalty zamieszczonatycznikach do niniejszej OST.

6.3. Kontrola jak@ci materiatow

Za sprawdzenie przydatgo materiatlow oraz jaksci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatéw nagpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku itiaku, aprobat
technicznych i sprawdzeniu ich na zgodfdoz wymaganiami specyfikacji technicznej pkt 2. Wykevca przedstawi
InZynierowi deklaracje zgodmnwi danej partii materiatu z Polsk Normg lub aprobag techniczry, a take karte
techniczry materiatu. Nazgdanie Inyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badaateriatéw wykonanych
w ramach nadzoru wewirznego przez producenta.

6.3.1.Sprawdzenie materiatu na warspnsczepg, srodek antykorozyjny orazywicy do wklejania kotew

Przed zastosowaniem materiatdw do wykonania warstegepnejsrodka antykorozyjnego orazywicy do
wklejania kotew Wykonawca zobaoyziany jest sprawdéi

— nrproduktu,

—  stan opakowa materiatu,

—  warunki przechowywania materiatu,

—  date produkciji i dak przydatngci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykerea powinien oceld jego wygkd.

6.3.2. Badania sktadnikdw mieszanki betonowej

Badania sktadnikéw mieszanki betonowej powinnyélprzeprowadzone zgodnie z OST M-13.01.00 [3].

6.4. Kontrola przygotowania podia

Wykonawca zobowrany jest przedstadilnzynierowi do akceptacji wyniki badapodica, ktére powinny
odpowiad#@ wymaganiom podanym w pkcie 5.9.

Z przygotowania podia zostanie spogzizony protokét. Przyktad protokotu zostat zamieswoz w
zalgczniku 2.

6.5. Badanie nowego betonu
Kontrolg jakosci mieszanki betonowej i betonu nagleprzeprowadz zgodnie z OST M-13.01.00 [3] pkt 6.



6.6. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometryadzny
Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznydbeipavykona* zgodnie z PN-S-10040:1999 [9].

6.7. Sprawdzenie gruldoi otuliny zbrojenia

Po zakeiczeniu napraw nalgy sprawdz grubasé wykonanej otuliny zbrojenia w naprawianym elemeeci
metodami nieniszagcymi, pod kgtem zachowania warei przygtych w dokumentacji projektowe;.

6.8. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca spagdzi protokot. Wzor protokotu zostat przedstawionyzabczniku
6.

Na zgdanie Iniyniera kontrola mde obpé rownie; badania innych widciwasci materiatow i wykonanej
naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00000,Wymagania ogolne” [1], pkt

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlg obmiarows jest n? (metr szécienny) ut¢onego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00000,Wymagania ogolne” [1], pkt
8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagrojektowg, ST i wymaganiami
InzZyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talesji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajcych i ulegagcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajcych i ulegagcych zakryciu podlega;

- zakres i ksztalt odkucia betonu,

- oczyszczenie, naprawa i zabezpieczenie odgiego zbrojenia,

- oczyszczenie powierzchni betonowej,

- wklejenie petéw kotwigcych z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
- utozenie warstwy szczepnej,

- wykonanie deskowania.
Odbidr tych robot powinien bizgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymaganggme” [1] oraz
niniejszej OST.



9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatnei

Ogodlne ustalenia dotygre podstawy ptatni podano w OST D-M-00.00.00
~“Wymagania ogoélne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
—  roboty przygotowawcze i pomiarowe,
—  zakup, dostawi magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrolygotrzebnych do wykonania roboét,
—  odkucie betonu,
— oczyszczenie i uzupetnienie skorodowanyckt@w zbrojeniowych,
—  wklejenie dodatkowego zbrojenia (kogreiego),
—  zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia,
— oczyszczenie powierzchni betonowej,
— nalogenie warstwy sczepnej,
— uloZenie i piekgnacije swiezego betonu zgodnie z OST M-13.01.00 [3],

— wykonanie i rozbiérk rusztowai, pomostéw roboczych, wdzei pomocniczych, niezonych do wykonania
robét,

—  zapewnienie bezpieczstwa roboét i ochronyrodowiska,
— wykonanie bad4,

—  uporzdkowanie miejsca robot.

Wykonanie zbrojenia dobudowywanej konstrukcji ptatiest wg odsbnej specyfikacji - OST M-12.01.00 [2].

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac
towarzysagcych
Cena wykonania robét oksgonych niniejsz OST obejmuje:

—roboty tymczasowe, ktorg potrzebne do wykonania robot podstawowych, alesgie
przekazywane Zamawiggemu i ¢ usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—prace towarzysge, ktére g niezledne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane d
robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWHZANE

10.1. Ogdine specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne



2. M-12.01.00

3. M-13.01.00

10.2. Normy

4. PN-C-81400:1989

5. PN-EN ISO 8501-
1:2008

6. PN-EN 1542:2000

7. PN-EN 933-4:2001

Stal zbrojeniow:

Beton konstrukcyjny w obiektach mtowych

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechiaanie i transport

Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem fart
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysi@owierzchni.
Czesé I: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podigy stalowych oraz podfy stalowych po
catkowitym usungciu wczéniej natozonych powtok

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjitteowych. Metody bada
Pomiar przyizepngci przez odrywanie

Badania geometrycznych wdaiwasci kruszyw. Cegsé 4. Oznaczanie ksztal
ziarn

8. PN-B-06714-12:1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawdci zanieczyszcaeobcych

9. PN-S-10040:1999

10. PN-S-10042:1991

Obiekty mostowe. Konstrukcje betomoielbetowe i sprzone. Wymagania
badania

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonawhvetowe i sprzone. Projektowanie

10.3. Inne dokumenty

11. Procedura IBDIM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepsci zaprawy do napraw betonu metpgpull-off”

12. Procedura IBDiIM-TWm-18/97 Badanie przypresci do zbrojenia zapraw modyfikowanych



